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Reczne i stacjonarne
maszyny do ukosowania blach

world of beveling

GERIMA
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-I-Abplanalp Dystrybutor urzadzern GERIMA GMBH w Polsce




Gtowice do fazowania seria TMW-S / TMW-K

TMW-S / TMW-K

TMW4-KX

TMW4-SX TMA4 TMA4-R

Mozliwosé zastosowania jedno- lub dwurzedowego uktadu ptytek :

UKLAD A UKLAD

Elelefe =

* Optymalna jakos$¢ powierzchni » Zastosowanie do duzych faz
* Wysoka wydajnos¢ ukosowania

SPECYFIKACJA

TMW-A45+R-SX.1 TMW-A45+R-KX.1 TMA-A TMA-R
4 450

a 45° * Sal 10-80° *

Promien R1.2 /R2.5 R2 - R4 ---- R2 - R15
llos¢ ptytek 2-4 2-4 4-6 4
Ap max (1 przejscie) 8-15 9 -18 >8 - 21,7 -—--

P

—

llos¢ krawedzi skraw. 8 8 4 2-4
Chtodzenie OPCJONALNIE OPCJONALNIE OPCJONALNIE OPCJONALNIE

Parametry skrawania Parametry skrawania

Materiat Aluminium Stal INOX Inne Aluminium Stal INOX Inne
900-1400 300-1300 150-650 250-400 200-250 140-180

(e)

Wymagany Wymagany
Z 0,2-0,5 0,1-0,5 0,1-0,3 test 0,2-0,4 0,1-0,2 0,08-0,12 test
8mm 5mm 2,5mm uklienta 14mm 10mm 5mm uklienta

*wybor kata gtowicy co 2,5° lub 5°




GERIMA Gtowice do fazowania

world of beveling

TMW / TMA
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SPECYFIKACJA Gtowice do fazowania TMW

N
umer katalogowy
mmmmmmmmmnn

TMW4-A45+R-KX.1 25,0 46,0 22,5 351 34,7 478 910 350 45° 64 64 62 4 045 0108.050.15-00005
TMW4-A45+R-SX.1 20,0 41,0 13,8 241 30,5 41,3 84 325 45° 5 5 72 4 0108.050.15-00001

Gtowice do fazowania TMA

SPECYFIKACJA

Numer katalogowy
mmmm @dH7 | z | ZN | oD1 | @D2 |
10 56 7 51 59

TMA 4-A10-SCKL.1 21,7 2 4 4 0,60 0108.007.15-00002
TMA 4-A25-SCKL.1 25 64 19,9 27 4 4 51 59 0,78 0108.007.15-00005
TMA 4-A30-SCKL.1 30 64 19 27 4 4 44 66 0,78 0108.007.15-00006
TMA 4-A35-SCKL.1 35 64 18 27 4 4 41,5 66,5 0,79 0108.007.15-00007
TMA 4-A45-SCKL.1 45 64 15 27 4 4 37 67 0,79 0108.007.15-00009
TMA 4-A50-SCKL.1 50 67 14 27 4 4 34 67,5 0,84 0108.007.15-00010
TMA 4-A55-SCKL.1 55 69 12,5 27 4 4 32 67 0,92 0108.007.15-00011
TMA 4-A60-SCKL.1 60 69 10,9 27 4 4 34 71 0,96 0108.007.15-00012
TMA 4-A80-SCKL.1 80 74 27 4 4 0108.007.15-00016
Wielostrzowe ptytki
UNIWERSALNE PROMIENIE
N . 2 &
$ $ F F O Y F
[ kx/sx ]| M | | L | | DL | [ sxm2 | RrRM2 || kxr4 || rps || RDI5 |
* Ptytki z weglika spiekanego wykonane w specjalnej * Ptytki do zaokraglania krawedzi stosowane w konstruk-
technologii, cechuje wysoka wytrzymatos$¢ na uderzenia, cjach stalowych, gdzie wymagana jest klasa antykoroz.
ciezka dtugotrwatg prace, czesto bez chtodzenia. (Norma PN-EN ISO 12944), w elementach malowanych

lub tam, gdzie wymaga tego technologia produkcji.

°v0[lTllbe Zobacz maszyny Gerima w akcji na kanale Abplanalp.



Reczna ukosowarka seria MINI

SMA20 / SMA30

OPIS ZASTOSOWANIE

* naped elektryczny lub pneumatyczny  Slusarstwo

* kompaktowa konstrukcja zapewniajagca » konstrukcje stalowe
ergonomiczng prace * przemyst maszynowy

* regulacja predkosci obrotowych * konstrukcja narzedzi

* system niwelujacy drgania * tworzenie form, zastepuje operacje

* 8 lub 16 krawedziowe ptytki skrawajace wykonywane na CNC

* ukosowanie, zaokraglanie krawedzi na zewnatrz * elementy malowane, ochrona antykorozyjna
i wewnatrz

* wysoka jakos$¢ wykonania
¢ niskie koszty eksploatacji

SPECYFIKACJA

(elektryczna) (pneumatyczna) (elektryczna) (pneumatyczna)
Szerokos¢ fazy 1-5 (Aluminium 7 mm) 1- 6 (Aluminium 8 mm)
Kat 45° 10-80°
Promien R1,2 / R2,5 R1.2 - R6
Liczba ptytek 3 3
Min. @ otworu 19,4 mm 10 mm
Moc 1200 W 600 W 1500 W 1300 W
Waga 2,95 kg 2,5 kg 5 kg 4 kg




GERIMA Reczna ukosowarka seria MULTI

world of beveling

SMA40 / SMA 50

OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny lub pneumatyczny * przemyst
» kompaktowa konstrukcja zapewniajaca * konstrukcje stalowe
ergonomiczng prace e Slusarstwo
* system niwelujgcy drgania ¢ elementy malowane, ochrona antykorozyjna

» system MULTI, narzedzia diamentowe, tasmy $cierne
* ukosowanie, zaokraglanie krawedzi blach i rur

* wysoka wydajnos¢ przy niewielkim uzyciu sity

* niskie koszty eksploataciji

» szybka wymiana osprzetu

SPECYFIKACJA

SMA 40 SMA 40 SMA 50
(elektryczna) (pneumatyczna) (elektryczna)

Szerokos¢ fazy 1-10 mm 1-15 mm

Kat 0-80° 0-80°
230V 6-7 bar 40l/s 230V
2.500 - 7.000 6.600 7.000

Moc 1500 W 1900 W 2200 W

°YOUTUbe Zobacz maszyny Gerima w akcji na kanale Abplanalp.



Reczna ukosowarka seria MAXI

SMAGOE / SMA60OHF / MMA

Ramie MMA to idealne uzupetnienie do
pracy w ciezkiej produkcji, mocowane
w standardowym stole spawalniczym
z otworem @16 lub @28, przeznaczo-

ne przede wszystkim do serii ukosowa-
rek SMAGO-HF. v SMAGOHF

Ramie, dzieki swoim masywnym gaba-
rytom, zapewnia duzg powtarzalnosc
i lekka prace wykonywang przez
pracownika.

Sprawdza sie w produkcji seryjnej
nieduzych elementdw, utrzymujac po-
wtarzalnos¢ i wysoka jakos¢ obroébki.

OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny, pneumatyczny lub wysoka * przemyst ciezki
czestotliwose * konstrukcje stalowe

* sprzet dla wymagajacych, do ciezkiej

i ot tei Przetwornica wysokiej czestotliwosci (HF) - to falownik, ktéry stuzy
I ugotrwatej pracy do zmiany pradu statego na prad przemienny, o regulowanej
* system niwelujacy drgania czestotliwoéci napiecia wyjsciowego w urzadzeniach elektrycznych.
. - Dzieki falownikom, mozliwa jest miedzy innymi regulacja rozruchu

* seria MAXI, +aczy Zalety serii MULTI oraz predkosci obrotowej w silnikach elektrycznych. Na przyktad

* ukosowanie, zaokraglanie krawedzi blach i rur zwiekszenie lub zmniejszenie czestotliwosci napiecia we wspomnia-
. bezszczotkowy silnik (HF) nym silniku elektrycznym, powoduje zmiane predkosci obrotowej

. jego wirnika. Odpowiednie zaprogramowanie falownika sprawia,
° Szybka wymiana osprzetu ze korzystanie z tego rodzaju maszyn jest bezpieczniejsze, bardziej

wydajne i przede wszystkim - mniej kosztowne.

SPECYFIKACJA

kos¢ fazy 1-15(20*) mm 1-15(20*) mm 1-20 mm 1-30 mm
Kat 0-80° 0-80° 0-80° 0-80°
Promien R2 - R15 R2 - R15 R2 - R15 R2 - R15
Liczba ptytek 4-6 4-6 6-8 8
Zasilanie 230V 6-7 bar / 60l/s 230V / 400V 230V / 400V
Obr./min. 2.300 - 7.000 6.600 2.300 - 7.000 2.500 - 8.000
Moc 2200 W 4000 W 2800 W 2800 W
Waga 9,5 kg 6,5 kg 11,5 kg 11,5 kg




“Z GERIMA Ukosowarka stotowa / Szlifierki

world of beveling

SMT30 / SGA / SGB / SGC

Ukosowarka stotowa SMT30 |

-
OPIS ZASTOSOWANIE
naped elektryczny i system niwelujacy drgania » z zatozenia do matych i srednich detali
potaczenie stabilnej ramy stotu z techn. napedu SMA30 * ukosowanie, zaokraglanie na prostych krawedziach,
reczne prowadzenie detalu konturach i otworach

konstrukcje prototypow
mate serie produkcyjne
budowa maszyn
konstrukcje stalowe

regulacja predkosci obrotowych
tatwa obstuga

wysoka jakos$¢ wykonania

niskie koszty eksploataciji

SPECYFIKACJA

Szerokosc¢ Liczba Min. @ . .
“m ptytek “
1-3

1-8mm 0-60° R1/R6 10 mm 2.500 / 7.900 1500W 450x250x250  ok. 15 kg

@

’ SGC 40

i

OPIS ZASTOSOWANIE

* naped elektryczny lub pneumatyczny

* wysokiej klasy seria urzadzen do szlifowania
powierzchni lub krawedzi obroébka otwordw

* ergonomiczne wykonanie zapewnia wygodng prace, obrdbka skosdw, rowniez na krawedziach lekko
dzieki elementom prowadzacym wypuktych lub wklestych

» tarcze lamelkowe z powtokg ceram. lub pasy scierne

m SGA60-P SGB60-E SGB60-P SGC40-E SGC40-P

S¢ fazy (max) 50 mm 60 mm 40 mm 40 mm
Kat | 0 -60° 0°/ 30°/45°/60°
Sciernica @ 178 mm 178 mm 40 - 100 mm
Obr./min. 6.500 6.600 6.500 6.600 2.500-7.000 6.600
Moc 2500W 4000W 2500W 4000W 1500W 1900W
Zasilanie 230V 6-7bar 60l/s 230V 6-7bar 60l/s 230V 6-7bar 40l/s
Waga 9,5 kg 6 kg 13 kg 10 kg 6,0 kg 5,0 kg

szlifowanie spoin na ptaszczyznach
obrdébka krawedzi po paleniu

SPECYFIKACJA

°v0[lTllbe Zobacz maszyny Gerima w akcji na kanale Abplanalp. n



Maszyny do ukosowania rur

MPP / LPP / SMP

Seria MPP i LPP zostata
specjalnie opracowana
do przemystowego
ukosowania koncéw rur
o duzej grubosci scianek.

MPP800O

MPP200 @ i’\

OPIS

¢ proste i doktadne ukosowanie przy pomocy sterow. manualnego lub CNC
e obrobka rur, tukdw rurowych i trojnikow

» narzedzia o wysokiej optacalnosci

* duzy potencjat optymalizacji przez znaczne skréocenie godzin pracy

* niskie koszty pracy i narzedzi eksploatacyjnych

» 2-osiowe sterowanie CNC pozwala na kazdg forme fazowania

SPECYFIKACJA

MPP 200 MPP 400 MPP 800-M LPP 1200-M LPP 1600-M

Srednica rur 25 -200 mm 80 - 400 mm 160 - 800 mm 250 - 1200 mm 400 - 1625 mm

Grubos¢ scianki (manualy 7 -15mm 10 - 25 mm 10 - 25 mm S -
Soos === max. 100 mm max. 100 mm max. 120 mm
max. 400 max. 200 max. 150 max. 120 max. 80
Manualny Manualny NC/CNC NC/CNC NC/CNC
900 kg 1800 kg 6 300 kg 11000 kg 23 000 kg

Moc 3,75 kW 5,5 kW 7,5 kW 1 kW 22 kW

OPIS ZASTOSOWANIE
* przenosna maszyna do ukosowania rur z napedem elektr. lub pneum. * konstrukcje rurowe
» system zaciskowy umozliwia prowadzenie bezposrednio na $ciance * rurociagi
* mozliwos$¢ fazowania zewnetrznego lub wewnetrznego e zbiorniki
* mozliwos$¢ pracy w warunkach przemystowych, ciggtych * kontenery
* tatwa obstuga umozliwia prace w warunkach specjalnych * budowa elektrowni

* niskie koszty utrzymania

SPECYFIKACJA

SMP 30-E SMP 40-P
(naped elektryczny) (naped pneumatyczny)

0,5 mm - 8 mm 0,5 mm - 15 mm
s :
240 -1600 mm 240 - 1600 mm
4 -20 mm 4 -20 mm
Moc 1500 W 1700 W
8.500 8.500
230V 6 - 7bar 40l/s
470x210x280mm  470x210x280 mm

El



7 GERIMA Mobilna maszyna serii MMM i MSB

world of beveling

MMM / MSA / MSB

OPIS

» fazowanie na dtugich elementach w sposdb mobilny i ekonomiczny
» samojezdna konstrukcja, bez uzycia suwnicy/dzwigu

* duza zwrotnosé, dzieki obracajgcym sie kotom

* automatyczny posuw do 1,2 m/min

* bezstopniowa i tatwa regulacja kata

* 8-krawedziowe ptytki skrawajace, zapewniajgce niskie koszty eksploatacji

SPECYFIKACJA

MMM 450

Szerokosc faz 0-40 mm 0 -56 mm
Kat 0° - 60° 15° - 80°
8 - 60 mm 8 -100 mm
800 0 -750
4 kW 5,5 kW
400V 400V
250 kg 330 kg
OPIS

* seria urzadzen do ukosowania frezem skrawajacym

* w serii MSB mozliwos$¢ ukosowania zarowno goérnej, jak i dolnej czesci blachy
- brak koniecznosci obracania arkusza

» kompensacja ugiecia blachy lub nieréwnosci podtoza do +/- 50 mm

*« mozliwos¢ pracy mobilnej, jak i stacjonarnej

e praca bardzo cicha, potaczona z wydajnym narzedziem

SPECYFIKACJA

MSA / MSB 200

Szerokos¢ faz 4 -12 mm MSA 200
Kat 22.5/25/30/37.5/45/55° Y
Grubos¢ blachy 4 -40 mm

Wys. robocza 470 - 1180 mm

Moc napedu 2,2 kW
Zasilanie 400V
| MSA / MSB 200 Waga 145 kg

°v0[lTllbe Zobacz maszyny Gerima w akcji na kanale Abplanalp.



Stacjonarne maszyny do ukosowania blach seria MMB

g GERIMA

i ©
MMB 400
y MMB 500 b
L]

OPIS

zastosowanie do aluminium, stali, stali nierdzewnej, stali ulepszanych o zwiekszonej twardosci

gabaryt detalu nie ma znaczenia - na maszynie mozemy obrabia¢ zaréwno mate detale, waskie ptaskowniki,
jak i $rednie i duze arkusze blach

bardzo wysoka jakos¢ i precyzja skrawania

szczegodlnie polecana do seryjnej produkcji, z wysokq jakoscig faz

mozliwe stosowanie gtowicy z okragtymi ptytkami skrawajgcymi

chtodzenie mgietkg olejowg lub powietrzem

ptynna regulacja parametréow - predkosci skrawania i predkosci posuwu

automatyczne prowadzenie obrabianego przedmiotu

mozliwe zastosowania specjalne np. do wykonywania zatamywan na promienie / R2-R8 /

SPECYFIKACJA

MMB 400 MMB 500 MMB 600

Szerokos¢ fazy 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm

Kat 30-60° 15-45° / 30-60° 15-55° / 20-60°
Max. grubos¢ blachy 100 mm 100 mm 210 mm
Liczba ptytek 8 8
Obr./min. 2.500 - 5.000 2.500 - 5.500 2.000 - 5.500
5,5 kW + 0,37 kW 7,5 kW + 0,37 kW 7,5 kW +0,37kW(A) lub 0,55kW(B)
Zasilanie 400V / 32A 400V / 32A 400V / 32A

Waga 500 kg 725 kg 1050 kg



GERIMA

world of beveling
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CECEL BEEE
CECBE 86

* Wysoka wydajnos$¢ ukosowania gtowicq
lub gtowicami z tasma scierna bezkoncowa,
urzadzenia do obrébki stali miekkiej, stali
nierdzewnej, stali o wysokiej wytrzymatosci
i wszystkich innych gatunkéw stali.

OPIS

Stacjonarna maszyna seria LGA

« Dziatanie serii LGA rézni sie od znanych
rozwigzan, takze od maszyn z naszej serii
MMB lub MMM. Seria LGA jest standardowo
dostepna w réznych dtugosciach i jest
oferowana w trzech réznych wariantach gtowic.

» precyzyjna kontrola parametréw - kata, szerokosci fazy, wysokosci progu

* brak przekazywania temperatury na detal
* doskonata jako$¢ powierzchni

* duzy potencjat optymalizacji przez znaczne skrécenie godzin pracy
* niskie koszty pracy i bardzo niskie koszty narzedzi eksploatacyjnych

* wysoka wydajnosé

SPECYFIKACJA

LGA 1600 LGA 3000 LGA 6000 LGA 12000
(typ ) Ctyp Il lub III) (typ 11I) (typ 1)

Dtugo$é robocza 1600 mm 3000 mm 3000 mm 12 000 mm
Szerokos$¢ fazy 2 -60 mm 2 -100 mm 2 -100 mm 2 -100 mm
Kat 0 -75° -45 - 90° 0 - 80° -45 - 90°
Grubos¢ blachy 2 -60mm 2 -100 mm 2 -100 mm 2 -100 mm
Ta$ma $cierajgca (mm) 1002200 100x2200  150x2455 150x2455 150x2455
Moc 1 kW 20 kW 20 kW 20 kW

°v0[lTllbe Zobacz maszyny Gerima w akcji na kanale Abplanalp.




4= Abplanalp

Dystrybutor urzadzen GERIMA GMBH w Polsce

Lapraszamy do strefy korzysci Abplanalp!

Wejdz na strone
www.abplanalp.pl/strefa-korzysci
I skorzystaj!

@ Reczne i stacjonarne maszyny do ukosowania
blach dostepne teraz w !

KUPUJ

ONLINE Wejdz na www.abplanalp.pl

Dystrybutor w Polsce Dziat handlowy

Abplanalp Sp. z o.0. Dariusz JORDAN Grzegorz REPENDA Mirostaw FURTAK

ul. Kostrzyniska 36 Kierownik Dziatu Regionalny Inzynier Sprzedazy Regionalny Inzynier Sprzedazy
02-979 Warszawa tel.: +48 609 457 712 tel.: +48 601 851 327 tel.: +48 883 330 070

Tel. +42 22 379 44 00 fax: +48 (22) 466 06 09 grzegorz.rependa@amatex.com.pl miroslaw.furtak@amatex.com.pl

biuro@abplanalp.pl dariusz.jordan@amatex.com.pl




