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PRZEGLAD ROLKOWYCH NARZEDZI MATE

Rodzina narzedzi Roller Solutions™ do pras firmy Mate to ostatni przyktad naszych wybitnych rozwigzan dla produkgji
wyrobdw z blachy. W poréwnaniu z metodami konwencjonalnymi uzywajacymi progresywnych narzedzi, nasze rozwiazania
rolkowe pozwalaja zwiekszy¢ produktywnos¢ prasy. Narzedzia rolkowe pozwalajg takze zredukowac lub wyeliminowac
kosztowne operacje wtdrne. Zaprojektowane dla stacji Thick Turret™ (gtowica rewolwerowa) dostepne sg jako Rolling Rib™
(wykonywanie zeberek), Rolling Shear™ (ciecie), Rolling Offset™ (wykonywanie odsadzen) i Rolling Pincher™ (toczne

zaciskanie).

NARZEDZIA ROLKOWE

ROLLER SOLUTIONS TOOLING
- NARZEDZIA ROLKOWE DO PRAS

ROLLING RIB - NARZEDZIE DO KSZTALTOWANIA ZEBEREK - RELIEF

i ®
M [Wymiary w calach (mm)]

Wysoka predkosc obrébki wg programowej tabeli predkosci.

Ksztattuje zeberka wg dowolnego profilu postugujac sie auto-indeksem.
Zeberko moze sie zaczynac i koriczy¢ w dowolnym miejscu na arkuszu blachy.
Obrébka w szerokim zakresie: 0.032”(0.80mm) - 0.098"(2.50mm)

dla wiekszosci rodzajéw materiatu

Wymiary surowego materiatu 0.0787"(2.50mm) i 0.118"(3.00mm) promien.
Min. promien 0.6299”(16mm) na materiat do 0.060"(1.50mm)

i 0.7874”(20mm) na materiale grubszym niz 0.060”(1.50mm)

w zaleznosci od typu maszyny.

XAWBDOWR99
KOMPLETNY ZESPOt NARZEDZIA ROLLING RIB
DO KSZTALTOWANIA ZEBEREK

MAKS. GRUBOSC MATERIALU
0.060” (1.50mm) stal nierdzewna
0.079"(2.00mm) stal miekka
0.098"(2.49mm) aluminium
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NARZEDZIA ROLKOWE
ROLLING SHEAR - NARZEDZIE TNACE

Wysoka predkos¢ obrébki wg programowej tabeli predkosci.
Wykonuje ciecia wg dowolnego konturu przy pomocy auto-indeksu.
Praktycznie bez zadzioréw, bez zadrapan i skrawkéw.

Obrébka w szerokim zakresie materiatu:

0.032"(0.80mm) — 0.059”(1.50mm) stal nierdzewna
0.032"(0.80mm) - 0.079"(2.00mm) stal miekka
0.032"(0.80mm) — 0.098"(2.49mm) aluminium

e Min. promien 1.771” — 3.937"(45-100mm) w zaleznosci od
typu maszyny.

XAWBDOWS99
KOMPLETNY ZESPOt NARZEDZIA ROLLING SHEAR - TNACEGO

ROLLING PINCHER - ZACISKACZ TOCZNY

Wysoka predkos¢ obrébki wg programowej tabeli predkosci.
Wykonuje ciecia wg dowolnego konturu przy pomocy auto-indeksu.
Praktycznie bez zadzioréw, bez zadrapan.

Przeciecie moze sie zaczynac i kornczy¢ w dowolnym miejscu na arkuszu.
Bez skrawkow.

Obrébka w szerokim zakresie materiatu:

0.032"(0.80mm) — 0.059”(1.50mm) stal nierdzewna

0.032"(0.80mm) - 0.079"(2.00mm) stal miekka

0.032"(0.80mm) — 0.098"(2.49mm) aluminium

INIT00L SNOILNTOS H3T104

e Min. promieri 19.685"(500mm) w zaleznosci od typu maszyny.

XAWBDOWP99
KOMPLETNY ZESPO NARZEDZIA ROLLING PINCHER - ZACISKACZ TOCZNY

ROLLING OFFSET - NARZEDZIE OFFSETOWE
/DO WYKONYWANIA ODSADZEN

Wysoka predkos¢ obrébki wg programowej tabeli predkosci.
Ksztattuje odsadzenia wg dowolnego profile przy pomocy auto-indeksu.
Praktycznie bez zadzioréw.

Odsadzenia moga sie zaczynac i korczy¢ w dowolnym miejscu na arkuszu.
Obrdbka w szerokim zakresie materiatu:

0.032"(0.80mm) — 0.059”(1.50mm) stal nierdzewna

0.032"(0.80mm) - 0.079"(2.00mm) stal miekka

0.032"(0.80mm) — 0.098"(2.49mm) aluminium

e Wymiary materiatu: 0.059” — 0.118"(1.5mm — 3.0mm)

e Min. promien 0.984"(25mm) w zaleznosci od typu maszyny.

XAWBDOWJ99
KOMPLETNY ZESPO NARZEDZIA ROLLING OFFSET — DO WYKONYWANIA ODSADZEN

Narzedzia Mate oh ujaz j i i rewol ymi:

* Amada

o Wszystkie serwo-elektryczne prasy Amada (EM, AE, AC, ACIES, etc.)
© Maszyny Vipros z kontrolerem 18 p

o Maszyny Apelio z kontrolerem 160iL
o (tylko do linii prostych) Maszyny Vipros koriczace sie na 5 lub 7 i z kontrolerem 04P-c
* Euromac ®
o MTX maszyny z autoindeksem wystane po 3 marca, 2005
o Maszyny z autoindeksem ZX autoindeksem wystane po 18 lutym, 20055
* Prima Power

o Maszyny o nr fabrycznym zaczynajacym sie od 7.8 lub wyzej

o Maszyny o nr fabrycznym zaczynajacym sie na 7.7 IF wersja software PLC = 75.11 lub wyzej [Wymiary w calach (mm)]
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ZAPRASZAMY
DO KONTAKTU



http://www.amatex.com.pl/form/index1.html
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